Prazisionswerkzeuge - Schleifservice

Schnittgeschwindigkeitstabelle in Abhéngigkeit von Werkzeugdurchmesser und Drehzahl
(n max. keinesfalls tberschreiten )
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Frasspindeldrehzahl ( min -t )

Mader GmbH & Co. KG Prazisionswerkzeuge Gewerbegebiet Nord 4 D-87772 Pfaffenhausen
Tel. +49 (0) 8265 9692-0 Fax +49 (0) 8265 9692-20 mail@mader-tools.de www.mader-tools.de
Geschaftsfihrer: Gert Mader Amtsgericht Memmingen: HRA 11077  Sitz: D-87772 Pfaffenhausen
Personlich haftende Gesellschafterin: Mader Beteiligungs GmbH Amtsgericht Memmingen HRB 12340 Sitz: D-87772 Pfaffenhausen
Raiffeisenbank Pfaffenhausen Konto: 15 164 BLZ: 720 697 89 IBAN: DE 49 7206 9789 0000 0151 64 BIC (SWIFT): GENODEF1PFA
Sparkasse Memmingen, Lindau, Mindelheim Konto: 1001477346 BLZ: 731 500 00 IBAN: DE 76 7315 0000 1001 4773 46 BIC (SWIFT): BYLA DE M1IML M
VR Bank Memmingen Konto: 3 03 577 BLZ: 731 900 00 IBAN: DE 43 7319 0000 0000 3035 77 BIC (SWIFT): GENODEF1IMM1



