Prazisionswerkzeuge - Schleifservice

Hilfestellungen beim Frasen

Problemstellung:

Problemstellung Kennbuchstabe
Schlechte Oberflachengute A
Hoher Schneidenverschlei3 an den Freiflachen B
Schneidenausbruch C
Aufbauschneide D
Spénestau im Fraser E
Werkzeugbruch F
Rattern / Vibrationen G
Problemlésung:
A|B|C|D]|E]|F |G |Abhilfe
° ° ° Schnittgeschwindigkeit v, erhéhen
° ° e [ Schnittgeschwindigkeit v, verringern
° e | Vorschub f erh6hen
° ° ° ° Vorschub f verringern
° ° ° ° ° e | Schnitttiefe a, verringern
° ° o |Werkzeug-, Werkstiickspannung prifen
° ° o [ Auskraglange verkirzen
° ° e | Spindelspiel prifen
° Zahnezahl erhdhen
° ° Zahnezahl verringern
° Verschlei3festeres Hartmetall verwenden
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