Prazisionswerkzeuge - Schleifservice T
Einsatzrichtwerte
Werkstoff-Nr. Werkstoff Festigkeit Ve @2-4 @46 ©6-10 ©@10-12 @14-16 @16-20
N/mm?* fz fz fz fz fz fz
_ Baustahle <800 100-250 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
_ Automatenstéhle <850 70-180 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
_ Vergitungsstahle <1000 70-170 0,015 0,02 0,035 0,045 0,06 0,07
_ Einsatzstéahle <1000 50-140 0,02 0025 004 0045 0,055 0,07
_ Nitrierstahle 50-140 0,015 0,02 0,035 0,045 0,06 0,07
8 Werkzeugstahle ~ 800-1400  40-160 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05
13 rostfreie Stahle <1100 30-80 001 0015 0025 0035 0,05 0,06
_ Guss 200 70-140 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
16 Titan <1200 30-90 001 0015 0025 0035 0,05 0,06
_ Aluminium <600 200-700 0,03 0,045 0,06 0,08 0,12 0,15
_ Ne-Metalle <1000 150-500 0,02 003 0,04 0,06 0,08 0,1
_ Kunststoffe 150-1000 0,03 0,045 0,06 0,09 0,12 0,15

Sollte Ihr zu bearbeitender Werkstoff nicht aufgefiihrt sein, kénnen Sie uns eine Anfrage zusenden.

Ve Schnittgeschwindigkeit in m/min
Vs Vorschubgeschwindigkeit

f, Vorschub pro Zahn
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